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Inventia se refera la constructia de masini, in special

la procedeele de taiere a diverselor materiale cu aju-
torul dispozitivelor portative cu sculd mobila de taiat.
Procedeul de tdiere a materialelor, conform primei
variante, include utilizarea unui dispozitiv mecanizat
portativ, inzestrat cu mecanism de actionare si sculd
mobila de taiat, aducerea manuald a sculei de taiat in

2
in corp (1), si sculd mobila de taiat (2). Noutatea consta
in aceea ca dispozitivul este inzestrat cu un dispozitiv
intermediar executat detasabil, care include opritor
mobil (3), instalat In corp (1) cu posibilitatea reglarii
distantei de sigurantd la instalarea sculei de taiat (2).
Opritorul (3) este executat in forma de doua directoare
(4) unite prin intermediul unei placi (5), pe care este

tierii. Noutat nstd in aceea ci inainte de 5 montat bratul turnant (10), iar pe corpul (1) dispo-
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POty §1 Include opritor mootl, brat turnant intermediar este executat incorporat.
nism de strAngere, se avanseaza opritorul, se roteste 10 Revendiciri: 6
bratul in pozitie comoda pentru lucru, se fixeaza Figuri: 6 ’
opritorul cu ajutorul mecanismului de strangere si se ’
mentine la o distantd prestabilitd pana la incheierea
procesului de téiere.

Procedeul de taiere a materialelor, conform vari- 15
antei a doua, este caracterizat prin aceea ca inainte de

taiere se instaleaza scula de taiat la o distanta reglabila
de siguranta cu ajutorul dispozitivului intermediar,
incorporat in dispozitivul mecanizat portativ.
Dispozitivul de tdiere a materialelor, conform
primei variante, contine mecanism de actionare, montat
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Descriere:

Inventia se refera la constructia de masini, in special la procedeele de tiere a diverselor materiale cu

ajutorul dispozitivelor portative cu scula mobila de taiat.

Este cunoscut un procedeu de prelucrare a materialelor, de exemplu, de taiat bare metalice, conform
caruia procesul tehnologic se efectueaza folosind un dispozitiv mecanizat portativ, inzestrat cu mecanism
electric de actionare si cu scula de taiat rotativa sub formad de disc. in timpul tiierii, aducerea discului de
ferastrau se efectueaza manual [1].

Este cunoscut, de asemenea un dispozitiv portativ pentru prelucrarea materialelor in baza unei masini
de taiat unghiulare manuale, destinat pentru tdierea barelor metalice si altor materiale similare, care
contine mecanism de actionare, in particular, motor electric, montat pe corp si scula de taiat rotativa de tip
disc. Tn timpul taierii, aducerea sculei de tiiat rotative se efectueazi manual [1].

Dezavantajele procedeului si dispozitivului cunoscut pentru prelucrarea materialelor sunt apropierea
periculoasd de operator a sculei de tiat care se roteste cu mare viteza, ceea ce este foarte primejdios din
punct de vedere al traumatismului posibil, in special in timpul smuciturilor bruste ale dispozitivului, care
se produc atunci cand scula de taiat ajunge la incluziunile dure din materialul de prelucrat.

Problema pe care o rezolvd prezenta inventie este Imbunatatirea starii tehnicii securitdtii in timpul
lucrului cu un dispozitiv portativ de prelucrare in baza mentinerii dispozitivului la o distanta reglabild
nepericuloasa, cu ajutorul unui dispozitiv detasabil sau incorporat, inzestrat cu opritor deplasabil.

Problema pusa se rezolva prin aceea ca procedeul de taiere a materialelor, conform primei variante,
include utilizarea unui dispozitiv mecanizat portativ, inzestrat cu mecanism de actionare si scula mobila
de taiat, aducerea manuala a sculei de taiat in zona taierii. Noutatea consta in aceea ca inainte de taiere se
instaleaza scula de tdiat la o distantd reglabila de sigurantd cu ajutorul dispozitivului intermediar
detasabil, care se fixeazd pe dispozitivul mecanizat portativ si include opritor mobil, brat turnant si
mecanism de strangere, se avanseaza opritorul, se roteste bratul intr-o pozitie comoda pentru lucru, se
fixeaza opritorul cu ajutorul mecanismului de strangere si se mentine la o distanta prestabilitd pana la
incheierea procesului de téiere.

Procedeul de tiiere a materialelor, conform variantei a doua, este caracterizat prin aceea ca inainte de
taiere se instaleaza scula de taiat la o distanta reglabila de siguranta cu ajutorul dispozitivului intermediar,
incorporat in dispozitivul mecanizat portativ.

Dispozitivul de taiere a materialelor, conform primei variante, contine mecanism de actionare, montat
in corp, si scula mobild de taiat. Noutatea constd in aceea ca dispozitivul este Inzestrat cu un dispozitiv
intermediar executat detasabil, care include opritor mobil, instalat in corp cu posibilitatea reglarii distantei
de siguranta la instalarea sculei de tdiat. Opritorul este executat in forma de doua directoare unite prin
intermediul unei placi, pe care este montat bratul turnant, iar pe corpul dispozitivului este instalat un
mecanism elicoidal de strangere pentru fixarea pozitiei opritorului mobil.

Dispozitivul de tdiere a materialelor, conform variantei a doua, este caracterizat prin aceea cd
dispozitivul intermediar este executat incorporat.

Bratul poate fi instalat pe o axa fixata pe placa de unire, totodatd pe suprafata laterala a bratului este
executata o canelurd, iar pe placa de unire este fixat un bolt cu posibilitatea deplasarii prin canelura si a
rotirii bratului.

Directoarele opritorului mobil pot fi executate telescopice.

Rezultatul constd In prevenirea traumatismului pe baza imbunatatirii starii tehnicii securitatii in
timpul lucrului cu scula mobila de taiat, care se mentine la o distantd nepericuloasd cu ajutorul unui
dispozitiv detagabil sau incorporat.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1...6, care reprezinta:

- fig. 1, dispozitivul portativ pentru prelucrarea materialelor, vedere generald, opritorul mobil in stare
stransa;

- fig. 2, idem, opritorul mobil, in pozitie desfasurata;

- fig. 3, bratul turnant, pozitia ,,A”;

- fig. 4, idem, pozitia ,,B” cu sectiune partiala;

- fig. 5, idem, vedere dupa sageata C, pozitia ,,A” (vezi fig. 3);

- fig. 6, idem, intors.
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Dispozitivul de taiere a materialelor, conform primei variante, contine corp 1 in care este montat un
mecanism de actionare, de exemplu, un motor electric (nu este indicat), scula mobila de tdiat, de
exemplu, cutit-roatdi pentru mortezarea dintilor 2. in corp 1 este instalat dispozitivul detasabil
intermediar, care include opritor mobil 3 executat sub forma de doud directoare 4, unite prin intermediul
unei placi 5. Pentru amplasarea directoarelor in corp 1 sunt executate doua orificii 6. Pe placa 5 este fixat
un capac 7. In capac este executat un orificiu strapuns central 8, in care este instalatd o axa 9. Pe axi este
montat un brat turnant 10 cu locas 11 de forma ovala pentru comoditatea utilizarii. Pe suprafata laterald a
bratului turnant 10 este executatd o canelura 12, iar pe axa 9 este fixat un bolt 13 care interactioneaza cu
canelura 12 pentru rotirea bratului in pozitia comoda de lucru.

Directoarele 4 opritorului mobil 3 pot fi executate telescopice.

Caracterul demontabil al dispozitivului intermediar permite ca el si, in special opritorul mobil sa
poata fi instalat pe orice dispozitiv pentru prelucrarea materialelor. Noutatea dispozitivului portativ,
conform variantei a doua, consta in aceea ca el este executat incorporat.

Procedeul revendicat (doud variante) a fost realizat in baza dispozitivului portativ pentru prelucrarea
materialelor (doua variante).

Dispozitivul functioneaza in felul urmdtor.

Inainte de inceperea lucrului, se regleazi deplasarea opritorului 3 la o distantdi comodi pentru
operator la efectuarea unui lucru concret. Totodatd se intoarce dupad acele de ceasornic sau impotriva
acelor de ceasornic bratul 10 opritorului pe axa 9, iar in pozitia ,,a” sau ,,b” se foloseste deplasarea
boltului 13 prin canelura 12 de pe suprafata laterald a bratului 10. Opritorul deplasabil 3 este destinat
pentru a fi instalat pe piciorul, mana sau umarul operatorului. Este posibild, de asemenea, folosirea in
calitate de opritor a oricarui obiect comod — perete, bordura etc. Dupa reglarea pozitiei suportului rotativ
10 al opritorului mobil 3, ele se fixeazd definitiv. Dupa terminarea reglarii pozitiei opritorului, se
cupleazd motorul electric si incepe lucrul.

La necesitate, opritorul mobil poate fi scos de pe corpul dispozitivului.

Dispozitivul propus sporeste substantial securitatea lucrului datorita prevenirii apropierii primejdioase
de operator a sculei mobile de taiat.
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(57) Revendicari:

1. Procedeu de tdiere a materialelor, care include utilizarea unui dispozitiv mecanizat portativ,

inzestrat cu mecanism de actionare si sculd mobila de taiat, aducerea manualad a sculei de tdiat in zona
taierii, caracterizat prin aceea ci fnainte de tdiere se instaleaza scula de tdiat la o distanta reglabila de
sigurantd cu ajutorul dispozitivului intermediar detasabil, care se fixeazd pe dispozitivul mecanizat
portativ si include opritor mobil, brat turnant si mecanism de strangere, se avanseaza opritorul, se roteste
bratul 1n pozitie comodd pentru lucru, se fixeaza opritorul cu ajutorul mecanismului de strangere si se
mentine la o distantd prestabilitd pand la Incheierea procesului de taiere.

2. Procedeu de taiere a materialelor, care include utilizarea unui dispozitiv mecanizat portativ,
inzestrat cu mecanism de actionare si cu sculd mobila de taiat, aducerea manuala a sculei de taiat in zona
taierii, caracterizat prin aceea ca inainte de taiere se instaleaza scula de taiat la o distanta reglabila de
siguranta cu ajutorul dispozitivului intermediar, incorporat in dispozitivul mecanizat portativ, care include
opritor mobil, brat turnant si mecanism de stringere, se avanseaza opritorul, se roteste bratul in pozitie
comoda pentru lucru, se fixeaza opritorul cu ajutorul mecanismului de strangere si se mentine la o
distanta prestabilitd pana la incheierea procesului de taiere.

3. Dispozitiv de taiere a materialelor, care contine mecanism de actionare montat in corp si scula
mobild de tdiat, caracterizat prin aceea ci este inzestrat cu un dispozitiv intermediar executat detasabil,
care include opritor mobil, instalat in corp cu posibilitatea reglarii distantei de sigurantd la instalarea
sculei de taiat, totodatd opritorul este executat in forma de doua directoare unite prin intermediul unei
placi, pe care este montat bratul turnant, iar pe corpul dispozitivului este instalat mecanismul elicoidal de
strAngere pentru fixarea pozitiei opritorului mobil.

4. Dispozitiv de taiere a materialelor, care contine mecanism de actionare, montat in corp si scula
mobila de taiat, caracterizat prin aceea ci este inzestrat cu un dispozitiv intermediar executat incorpo-
rat, care include opritor mobil, instalat in corp cu posibilitatea reglarii distantei de siguranta la instalarea
sculei de taiat, totodatd opritorul este executat in forma de doud directoare unite prin intermediul unei
placi, pe care este montat bratul turnant, iar pe corpul dispozitivului este instalat mecanismul elicoidal de
strangere pentru fixarea pozitiei opritorului mobil.

5. Dispozitiv de taiere a materialelor, conform revendicarilor 3 si 4, caracterizat prin aceea ca
bratul este instalat pe o axa fixata pe placa de unire, totodata pe suprafata laterala a bratului este executatd
o canelurd, iar pe placa de unire este fixat un bolt cu posibilitatea deplasarii prin canelurd si rotirii
bratului.

6. Dispozitiv de taiere a materialelor, conform revendicarilor 3 si 4, caracterizat prin aceea ca
directoarele opritorului mobil sunt executate telescopice.
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